
М 03 Шпатлевка ЭП-0010 ГОСТ 28379-89 -10 г

04 Эмаль ЭП-773 зеленая III ГОСТ 23143-83 -15 г

05

А 06 751 7511 005 Заготовительная

Б 07 Ножницы гильотинные KNUTH KHT 3220C

О 08 Отрезать заготовку, выдерживая размеры ¬10х210х210

T 09  Тара цеха ;  Штангенциркуль ШЦ-II-250-0,1 ГОСТ 166-89

10

А 11 751 010 Токарная

Б 12 Токарно-винторезный станок 250ИТВМФ1

О 13 Обработать заготовку, выдерживая размеры согласно чертежу.

14 Контроль ОТК

T 15 Сверло спиральное  ;  Резец проходной  ;  Тара цеха ;  Штангенциркуль ШЦЦ-I-300-0,01 ГОСТ 166-89

16

Дубл.
Взам.
Подл. Изм. Лист № докум. Подпись ДатаИзм. Лист № докум. Подпись Дата

МК

Разраб. Иванова
Проверил Котов
ОТК
ПЗ Сидоренко
Н. контр. Алексеева

3 1

Крышка

ЦНИИ РТК КПТВ.711356.008 КПТВ.303241.027

ГОСТ 3.1118-82   Форма 1

М 01

М 02

Код ЕВ МД ЕН Н. расх. КИМ Код заготовки Профиль и размеры КД МЗ

АМг6 ГОСТ 4784-97 ¬10х210х210 1
А Цех Уч. РМ Опер. Код, наименование операции Обозначение документа
Б Код, наименование оборудования СМ Проф. Р УТ КР КОИД ЕН ОП Кшт. Тпз. Тшт.

"Разнобой-2"



Дубл.
Взам.
Подл.

2

КПТВ.711356.008 КПТВ.303241.027

А 01 751 7512 015 Координатно-расточная

Б 02 Координатно-расточной станок 2А430

О 03 1. Центровать отверстие ‡5, выдерживая размер 1,5 согласно чертежу.

04 2. Сверлить, расточить 8 отв.‡4,5/‡8х0,5х90°; 2 отв. ‡4,5/‡8х1,5х90°, выдерживая размеры согласно чертежу.

05 Контроль ОТК

T 06  Калибр-пробка ‡4,5Н14 ГОСТ 16778-93; Резец, сверло   ;  Тара цеха ;  Штангенциркуль ШЦ-II-200-0,05 ГОСТ 166-89

07

А 08 753 7531 020 ? Гальваническая

Б 09 Оборудование по ТТП-33 

О 10 Нанести покрытие согласно ТТ чертежа и ТТП-33.

11 Контроль ОТК

T 12  Тара цеха ; Инструмент и приспособления по ТТП-33 

13

А 14 753 7531 025 ? Малярная

Б 15 Оборудование по ТТП-28 

О 16 Нанести покрытие согласно ТТ чертежа и ТТП-28.

17 Контроль ОТК

А Цех Уч. РМ Опер. Код, наименование операции Обозначение документа
Б Код, наименование оборудования СМ Проф. Р УТ КР КОИД ЕН ОП Кшт. Тпз Тшт.

К/М Наименование детали, сб. единицы или материала Обозначение, код ОПП ЕВ ЕН КИ Н. расх.

ГОСТ 3.1118-82   Форма 1б

МК



Дубл.
Взам.
Подл.

3

КПТВ.711356.008 КПТВ.303241.027

T 01  Приспособление по ТТП-28 ;  Тара цеха 

02

А 03 751 030 Контрольная

Б 04 Рабочий стол 

О 05 Проверить деталь на соответствие требованиям чертежа 

06 Контроль ОТК и ПЗ

T 07  Штангенциркуль ШЦЦ-I-300-0,01 ГОСТ 166-89;  Калибр-пробка ‡4,5Н14 ГОСТ 16778-93;  Тара цеха ;  Весы МК6.2 - А11  

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

А Цех Уч. РМ Опер. Код, наименование операции Обозначение документа
Б Код, наименование оборудования СМ Проф. Р УТ КР КОИД ЕН ОП Кшт. Тпз Тшт.

К/М Наименование детали, сб. единицы или материала Обозначение, код ОПП ЕВ ЕН КИ Н. расх.

ГОСТ 3.1118-82   Форма 1б

МК


